CH Max grubosc¢ |Dtugos¢ ciecia| Wciecie | Silnik | PrzeSwit miedzy kolumnami| Regulacja kata Szybkosc¢ Zderzak Waga maszyny
2006 6 2050 500 10 2200 30' - 2°50" 85 1000 5500
2008 8 2050 500 15 2200 30' - 2°30" 90 1000 7300
2011 11 2050 500 20 2200 30' - 2°30" 95 1000 8850
2013 13 2050 500 25 2200 30' - 2°30' 70 1000 10300
2015 15 2050 500 25 2200 30' - 2°30' 70 1000 12500
2020 20 2050 500 30 2200 30' - 2°30" 60 1000 14500
2023 23 2050 500 40 2200 30' - 2°30' 60 1000 17800
2505 5 2550 500 10 2700 30' - 2° 85 1000 6000
2507 7 2550 500 15 2700 30' - 2°30" 90 1000 8200
2510 10 2550 500 20 2700 30' - 2°30' 95 1000 9500
2512 12 2550 500 25 2700 30' - 2°30' 70 1000 12000
2515 15 2550 500 25 2700 30' - 2°30" 70 1000 14000
2518 18 2550 500 30 2700 30' - 2°30" 60 1000 16000
2522 22 2550 500 40 2700 30' - 2°30" 60 1000 19000
3005 5 3050 500 10 3200 30' - 2° 85 1000 6500
3006 6 3050 500 10 3200 30' - 2°30" 85 1000 7600
3008 8 3050 500 15 3200 30' - 2°30" 90 1000 9000
3010 10 3050 500 20 3200 30' - 2°30' 95 1000 11300
3012 12 3050 500 25 3200 30' - 2°30" 70 1000 13500
3014 14 3050 500 25 3200 30' - 2°30" 70 1000 15700
3016 16 3050 500 30 3200 30' - 2°30' 60 1000 18000
3020 20 3050 500 40 3200 30' - 2°30" 60 1000 20500
4003 3 4050 500 10 4200 30' - 2° 85 1000 8500
4004 4 4050 500 10 4200 30' - 2° 85 1000 8500
4006 6 4050 500 15 4200 30' - 2° 90 1000 11000
4008 8 4050 500 20 4200 30' - 2° 95 1000 13500
4010 10 4050 500 25 4200 30' - 2° 70 1000 15500
4012 12 4050 500 25 4200 30' - 2° 70 1000 18500
4014 14 4050 500 30 4200 30' - 2° 60 1000 21600
6004 4 6050 500 15 6200 20' - 1°20' 85 1000 26000
6006 6 6050 500 20 6200 20' - 1°20' 80 1000 19500
6008 8 6050 500 25 6200 30' - 1°30' 70 1000 27000
6010 10 6050 500 25 6200 30' - 1°30' 60 1000 33000
6012 12 6050 500 30 6200 30' - 1°30' 60 1000 38500




CSI Max grubosc¢ |Ditugos¢ ciecia| Silnik Przes$wit miedzy kolumnami Regulacja kata Szybkosc¢ Zderzak Waga maszyny
3006 6 3050 10 3200 30' - 2°30" 85 1000 7000
3010 10 3050 25 3200 30' - 2°30" 90 1000 9100
3015 15 3050 25 3200 30' - 2°30" 70 1000 15200
4004 4 4050 10 4200 30' - 2° 85 1000 9500
4006 6 4050 20 4200 30' - 2° 90 1000 12500
4010 10 4050 25 4200 30' - 2° 70 1000 16500




GILOTYNY - WYPOSAZENIE I CHARAKTERYSTYKA

KONSTRUKCJA

Struktura monolityczna o wysokiej sztywnosci, zaprojektowana i wykonana z duzym zapasem mocy, zbudowana z keséw blach w jakosci FE430B goraco
walcowanych.

Dwie kolumny boczne sa wycinane z tego samego k¢sa dla zagwarantowania tych samych charakterystyk elastycznosci.

Zaleta naszej firmy jest to, ze obrobke §lusarska w calosci wykonujemy u siebie a takze pozostate operacje frezowanie w punktach ztozenia elementéw
konstrukcji dla otrzymania plaszczyzn idealnie przylegajacych. Elementy sa tak zrobione ze przylegaja do siebie z mocnymi podno$nikami hydraulicznymi
zgrzewanymi a pdzniej spawanymi.

Ta wazna przezorno$¢ pozwala mie¢ strukture bez jakichkolwiek naprgzen, zapewniajac wysoka jakos¢ strukturalna.

GILOTYNA
Zaprojektowana i wykonana z wysoka odpornos$cia na zginanie z zastosowaniem materialéw najwyzszej jakosci.
Gtowne charakterystyki to:

¢ Duze rozmiary prowadnic $lizgowych
¢ Specjalny system kulowy w wannie olejowej zaczepu cylindréw

STOL
Zaprojektowany z wysoka odpornoscia na zginanie zostal wykonany, z materialu najwyzszej jakosci, o bloku petnym, ktéry pozwala na zwigkszenie
sztywnosci strukturalnej calej maszyny i zapewnieniu odpowiedniej jakosci operacyjnej.

DOCISK BLACHY

Zaprojektowany i wykonany z wysoka odpornos$cig na zginanie z zastosowaniem materiatéw najwyzszej jakos$ci jest ustawiony w taki sposob by przyczyni¢ si¢

do usztywnienia jeszcze struktury maszyny. Ttoczyska hydrauliczne, skonstruowane w naszej firmie sa docierane i wybtyszczane w celu zagwarantowania
perfekcyjnego trzymania i zwigkszenia zywotnos$ci uszczelnien.

CYLINDRY

Wykonane ze stali o wysokiej wytrzymatosci C45, docierane i wybtyszczane w celu zagwarantowania perfekcyjnego trzymania i zwigkszenia zywotnosci
uszczelnien. Ttoczyska, takze one wykonane sa ze stali o wysokiej wytrzymatosci, sa chromowane i szlifowane. Produkcja odbywa si¢ w naszej fabryce,
specyfikacja odpowiednie do wymiaréw wytoczenia sa studiowane dopdki nie jest mozliwe otrzymanie zadanej mocy przy niskim ci$nieniu.



REJESTR TYLNY

Odpowiednio zwymiarowany zgodnie z gruboscia cigta, zostat skonstruowany wewnatrz naszej firmy z blachy gigtej obrabianej na odpowiednich centrach
sterowanych numerycznie CNC.

Bieg standardowy to 1000mm., wyposazony w $ruby kulowe i precyzyjne prowadnice liniowe z odpowiednim suwakiem tozyskowanym. Przeniesienie napgdu
z motoreduktora na przesuwy nie jest wykonywana za pomoca tancucha czy pasa zgbatego, czgsto narazonych na uszkodzenie czy naciagnigcie, ale za pomoca
preta mechanicznego wyposazonego w odpowiednie ztacza regulacyjne, zalozone na dwéch wprowadzeniach zatozonych na przesuwach.

Vimercati zaklada 2 przesuwy na nozycach do 4 metréw dlugosci, na wigkszych dtugosciach zaktadane sa 3 przesuwy. To rozwiazanie pozwala na wzrost
wytrzymalos$ci rejestru na nacisk arkuszy duzych rozmiaréw opierajacych si¢ o niego, a takze wzrasta wytrzymatos¢ na zginanie linii oparcia.

REGULACJA KATA CIECIA
Regulacja kata optymalnego cigcia, w zaleznosci od grubosci i typu materiatu, jest wykonywana sygnatem elektrycznym i jest pokazywana poprzez enkoder
liniowy, na pulpicie kontrolnym w wartosciach odpowiadajacych grubosci cigtej

UKLAD HYDRAULICZNY
Uktad wykonany jest wewnatrz naszej firmy, oparty na materiatach firmy REXROTH. Jego charakterystyki sa nastgpujace:

Ekstremalna wiarygodnos¢;

Pompa Rexroth o no§nosci zmiennej i mocy statej;

Wyciszona;

Szybka;

Regulacja niezalezna wartosci precyzyjnych: regulacja kata cigcia - ttoczyska hydrauliczne docisku blachy - moc cigcia;

Ustawiona w stand-by pompa, nie dopuszcza do przegrzania oleju i bezuzytecznej konsumpcji energii

Zawor powrotny szybki (przewidziany do uktadéw w ktérych zamontowane sa pompy ponad 11 Kw.) ktéry pozwala na przeptyw oleju bezposrednio do
zbiornika podczas fazy podnoszenia i zapobiega sig jego przegrzaniu.

e Pompa moze pracowa¢ w temperaturach do 50 C ponizej zera bez potrzeby montowania grzatek do podgrzewania oleju. Nalezy pamigta¢ by w
temperaturach ujemnych centrala hydrauliczna byla wtaczana ok. 15 min. przed rozpoczgciem cigcia na maszynie

UKLAD ELEKTRYCZNY
Wykonany wewnatrz naszej firmy, oparty na komponentach najwigkszych swiatowych potentatow takich jaki SIEMENS czy TELEMECANIQUIE,
odpowiadajacy aktualnie obowigzujacym normom w zakresie bezpieczenstwa.



SILNIKI
Marki SIEMENS .

NOZE
Skonstruowane z materiatu o wysokiej wytrzymatosci dostosowane takze do cigcia stali nierdzewnych.

URZADZENIA ZAPEWNIAJACE BHP
Odpowiadaja aktualnie obowiazujacym normom.



