AUTOMATYCZNA PIL.A MODEL ARIES 3102

Dane techniczne

Srednica ostrza : min. 275 mm, max. 350 mm

Min. dtugos¢ ciecia : ca. 30 mm (zgodnie ze $rednicq rury i gruboscig $cianki)

Min. dtugos¢ pierwszego odcinka: ca. 10 mm (zgodnie z programem)

Min. pozostatych czesci : ca. 30 mm (zgodnie ze Srednicq rury i grubosciqg scianki)
Szybkos¢ ciecia 1 23-138 / 33-198/ 42-252 / 50-250 T/min zgodnie z wyborem

klienta Gtodwne zasilanie : 3 x 400 V - 50 Hz + uziemienia

Wyposazona w:

PLC Siemens S 7 + OP 270
CMA4FT6,1 SYSTEM ZALADUNKU 6,5 mt

SYSTEM ROZLADUNKU 3 mt

1 automatyczne cyfrowe zatrzymanie dla 2/3 réznych dtugosci

Moc silnika gtowicy thgcej typ Tl ( 5,5 kw) - 42-252 T/min

1 komplet szczek okragtych/kwadratowych —decyduje klient z listy
SGK10051015 stop forL > 45 mm dla wszystkich szczek

Samrowanie H20 / emulsifiable oil

pompa dla chtodzenia ostrza

urzqgdzenie wydmuchujgce w strefie ciecia.

Opis

Pita zbudowana jest nastepujgco

- System dostarczania pretéw jest kontrolowany przez silnik brusheless, posuw nastawny
regulowany, staty moment obrotowy, zawierajgcy wywazony ruch dostarczania wdzkiem
pretéw w strefe ciecia

- Rolki prowadzqgce przykryte sg Vulkolanem

- Podwdijny zacisk materiatu przewidziany z szczekami pryzmowymi na zgdanie klienta

- Cisnienie zacisku hydrauliczne nastawne- Glowica tnaca zamontowana na maszynie. Bardzo

solidna rama, wézek zamontowany na prowadnicach pryzmowych i porusza si¢ na $rubach kulowo-tocznych

poruszanych silnikiem brushless nastawne i programowane automatycznie.



PILLA AUTOMATYCZNA GEMINI

Charakterystyka :

Odprowadzanie wior w podstawie, struktura liniowa bardzo masywna, posiadajaca
jeden korpus nosny

Wézek podajacy o skoku 500 mm i prowadnice pryzmowe wykonane ze stali
hartowanej z wdzkami tozyskowanymi - zawieszonymi (patent)

Posuw wézka na srubie kulowo tocznej tozyskowanej na kulach odczyt

pozycji cyfrowy. Szybkos¢ posuwu w zaleznosci od $rednicy ustawionej i dtugosci
ciecia.

Ustawienie automatyczne parametréw ciecia w zaleznosci od $rednicy tarczy tnacej,
szybkosci ciecia, przekroju detalu i jego diugosci.

Panel sterowania OP 170 ustawiony ergonomicznie na wysokosci oczu operatora,
wyswietlacz wielofunkcyjny, na wyswietlaczu znajduje sie: licznik sztuk / szybkosé
tarczy pity / czas cyklu / menu wymiany pity / wszystkie parametry regulacji maszyny
/ diagnostyka i grafika

Imadto wozka i imadto gtéwne z zamknieciem hydraulicznym i z ruchem
dodatkowym bocznym w celu zredukowania odpadu koncowego odpad minimalny
(10 mm) (patent)

Uktad hydrauliczny dla imadet z regulatorami ci$nienia tatwo dostepnymi

Ostony zgodne z normami bezpieczenstwa i z panelami do zredukowania poziomu
hatasu.

Gtowica tngca z wrzecionem osadzonym na tozyskach o duzej wytrzymatosci,

z przeniesieniem napedu przez kota zebate i pasek zebaty sprzezone z silnikiem o
zmiennej szybkosci

Ruch gtowicy na Srubie kulowo tocznej i silniku Brushless gtowica poruszajaca sie
na prowadnicach liniowych z wézkami tozyskowanymi

Ewakuator wiér z systemem zgarniajgcym

Separator automatyczny czesci dobrych od kawatkéw z wyréwnania i odpadu, ktory
jest roztadowywany z tylu maszyny

Charakterystyka techniczna :

CHARAKTERYSTYKI PItY CONNI GEMINI 802 dla aluminium i stali

Zakres ciecia ciecie pojedyncze: min. D.10 mm. - max. D.80 mm.

Dla preta pojedynczego
ciecie multiplo: min. D.10 mm. — max. D.40 mm.
(2 prety) cad. barra

Srednica tarczy 225mm - 350mm
Szybkosc ciecia z variatorem i tarczg D. 315 mm. 200 - 1000 mt.min

Moc silnika 5,5 KW

Odpad kohca preta 10 mm/min

Moc silnika pompy oleju 2 KW

Gabaryty maszyny 1905 x 1650 x 1470 mm.
Gabaryty maszyny z zatadunkiem 5 mft. 7955 x 2270 x 1470 mm.

Ciezar maszyny z zatadunkiem 5 mt. 5500 Kg.



PILA AUTOMATYCZNA “LYBRA C450”
Z NOWYM STEROWANIEM SIEMENSA

Ze stotem obracanym automatycznie, posiadajgca nastepujgce charakterystyki :

Imadto pionowe hydrauliczne z pozycjonowaniem automatycznym sterowanym na
potencjomeftrze

Imadto poziome o dziataniu zacisku roztadowawczego — zamkniecie hydrauliczne

Funkcje maszyny po stronie operatora

Amperometr elektroniczny ochrony noza zarzgdzany z poziomu PLC

Reduktory ciSnienia na wszystkich imadtach

Wymiana szczek na szybkich blokadach

Obroty pity: z zastosowaniem uktadu SW 05.5 — variator szybko$ci elektroniczny do napedu
tarczy przez sinik prgdu zmiennego — stosunek przetozenia 1:5 poczgwszy od 24 do 120
T/min

Silnik gtowicy tnacej: KW 5,5

Podajnik automatyczny o skoku 2000 mm napedzany silnikiem Brushless + $ruba ze
Slimakiem tozyskowanym

Szybkos¢ wbzka podajgcego: 60 mt/min.

Stét obracany automatycznie w zakresie + 60s napedzany siinikiem Brushless, przeniesienie
napedu realizowane przez tancuch z zebatkg oraz zebatkg naciggajgca

Stét obrotowy wytozony blachg specjaing wykonang ze stali stopowej i szlifowang z
precyzig 250 Hd .

Dane techniczne :
Dane Techniczne:

- Dtugosc rury : min. 3500 mm. - max 8000 mm.
- No$no$¢ magazynu : max 3000 Kg. Jednakowo rozdzielony na
7 grup podnoszgcych.

- Srednica paczki : max 500 mm.

- Réznica na dtugosci miedzy pretom|
w paczce od czota : max 200 mm.

- Strzatka dopuszczalna wygiecia . 2 mm. Na dtugosci 1000 mm. max 10

Na catej dtugosci

-Przekrdj rur na jednostce : okragty: min 15 mm - max 105 mm
podnoszgce;j (rura- system kwadrat min 15x15 mm — max 100x100 mm
zatadunku pretéw warstwowy): prostokgt: min 15x20 mm — max 100x50 mm

- Maksymalna waga pojedynczego Preta : 80kg



