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MTX z innowacyjnym ukfadem o 6 stacjach ze zmiang automatyczng narzedzi
umozliwia zamontowanie maksymalnie 60 narzedzi.

BX i ZX maszyny jedng gtowicg pozwalajaca zatozy¢ maksymalnie 10 narzedzi.

Wieksza elastycznosé¢(MTX): kazda pojedyncza stacja moze by¢ wyposazona
w pojedynczy wykrojnik w zabudowie wysokiej (typu A-B-C-D) Ilub
w Multitool 0 4 - 6 - 10 stacjach (Patent E 0875310)

Innowacyjny system autoindeksu EUROMAC, pozwala maszynie obracac
3 stacjami D o 360° (w dwdch kierunkach), Multitool o0 4, 6 i 10 stacjach oraz
pojedynczymi narzedziami.

Rysunek 1 Multitool XMTE4 ; MTE10

Przyktadl: Przy instalacji 3 Multitool (6 stacji) mozliwe jest zatozenie
18 stempli i matryc indeksowanych kazda 360°. (patent EUROMAC).
Przyktad2: Przy instalacji 3 Multitool (10 stacji) mozliwe jest zatozenie
30 stempli i matryc obrotowych kazda 360°. (patent EUROMAC).

ADAPTER TRUMPF (OPCJA)

Istnieje mozliwo$¢ zamontowania specjalnego adaptera, ktéry umozliwia
stosowanie systemu narzedzi TRUMPF. Specjalny adapter oraz matryce mozna
zamontowac z trzech stacjach nieindeksowanych wykrawarki.




STRUKTURA MASZYNY

Sztywna  struktura wykonana z odlewu Meehanitu odprezana
i stabilizowana w piecu o wytrzymatosci 65 kg/mmz2.

Grupa wykrawajaca o bardzo dtugiej prowadnicy zintegrowanej
w strukturze (Patent E 0563444). Sruby i prowadnice o kulach hartowanych i
szlifowanych o bardzo duzej precyzji, samosmarowne co do minimum
ogranicza konserwacje (do 25.000 Km przebiegu) i redukuje znaczgco poziom
hatasu.

Rysunek 2 Struktura maszyny

LAPY UCHYLNE

tapy uchylne pozycjonujace sie automatycznie programowane z CNC dla
pewnego blokowania réznych grubosci materiatdw nieregularnych matych lub
wielkich gabarytow.

STOL MASZYNY

Stoty wyposazone w szczotki i tozyska kulowe(dla maszyny 50ton)
umozliwiajgce przemieszczanie bachy. Mozliwos$¢ zwiekszenia ciezaru blachy do
200 Kg redukujac parametry szybkosci osi oraz stosujac kule w stole.

Repozycjonowanie automatyczne arkuszy o szerokos$ci max do 10.000
mm Szerokosc min. Paskdéw repozycjonowanych automatycznie to 40 mm.
Dzieki posiadaniu dwdch cylindréw dolnych do podnoszenia materiatu na stole.
Podwojny sworzen do pozycjonowania blachy (1250 Ilub 2000) z selekcjq
automatyczng na bazie gabarytéw detalu zaprogramowanego (w celu
kompensacji czasu przesuwu w osi X=2000).
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PROGRAMOWANIE

Konsole programowania Windows, software intuicyjny i prosty pozwalajacy na
wybdr bezposredni funkcji czy form geometrycznych (copyright).

Ekran LCD kolorowy (antywibracyjny) oswietlenie regulowane. Duza zdolnos$c¢
zapisywania programoéw na Twardym Dysku. Nieograniczona mozliwosc
zapamietywania skokéw wykrojnikow zaprogramowanych.

Rysunek 4 Pulpit sterowania ha maszynie

Skok kazdego wykrojnika (gérny i dolny) tatwo regulowany

i zapamietywany (takze podczas fazy obrdbki). Regulacja automatyczna skoku
gornego wykrojnika na bazie réznej grubosci materiatu obrabianego. Wybor
cyfrowy szybkosci osi od 10% do 100%. Stop maszyny automatyczny podczas
operacji zmiany wykrojnika, rotacja arkusza i odzysk odpadu. Wyswietlanie w
czasie realnym obrdbek zaprogramowanych na ekranie.
Funkcj e specjal ne O p eprz2su i - ratécyaz o msyneehria -
powtorzenie i formy specjalne . Funkcje graficzne: lista wykrojnikdw - funkcje
specjalne - nowe programy - znaki alfanumeryczne - zoom - kasowanie -
modyfikacja - zapisywanie programow - kalkulator - jeden stempel - multitool
- Autoindex - 6 stacji - symulacja - wielkos¢ produkcji.

Liczba nieskonczona wykrojnikow zapamietywanych dla Multitoola.
Zarzadzanie automatyczne obrébkami w celu optymalizacji i mozliwie jak
najmniejszej liczby wykrojnikéw.

Programowanie uproszczone z parametrami obrébki w jezyku zadanym:
Angielskim, Francuskim, Niemieckim, Witoskim, Polskim etc, oraz
przystosowana do jezyka Rosyjskiego, Japonskiego, Tajlandzkiego etc.
Diagnostyka: wyrafinowana diagnostyka zostata zainstalowana przy maszynie
pozwala na szybkg identyfikacje ewentualnego niewtasciwego funkcjonowania.
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UKtAD HYDRAULICZNY

Innowacyjny ukfad hydrauliczny, ktéry daje mozliwos¢ wykrawania
z szybkoscig 1000 uderzen na minute przy znakowaniu i 780/800 uderzen przy
wykrawaniu przy bardzo niskiej mocy zainstalowanej.

SYSTEM CPS(dla ZX oraz MTX

CPS system (Programowalna Kontrola Szybkosci), pozwala na
programowanie i szybkosci wykrojnikow, zatrzymujac je w zadanej pozycji,
wykonujac obrébki formowania, znakowania, giecia i rysowania.

Rysunek 5 System wykroju CPS
@?t S

BARIERY FOTOLEKTRCZYNE

Zgodnie z prawem obowigzujacym w Unii Europejskiej (obowigzkowy znak
CE) przeznaczony do wykrawarek sterowanych CNC, wymaga ostony postaci
bariery fotoelektrycznej z mozliwoscig 4 konfiguracji zeby chroni¢ wszystkie
boki wykrawarki, albo ostone mechaniczng z mikrowytgcznikiem. Euromac
moze podpisa¢ deklaracje zgodnosci CE tylko w przypadku instalacji
kompletnej systemu ochrony u klienta.

SILNIK

Wykrawarki EUROMAC sa maszynami o0 niskim zapotrzebowaniu
energetycznym, ktére osiggajg wysokie osiggi i moc maksymalng pracy przy
zainstalowanych 7,5 Kw.
Uktad SITOP: pozwala na stabilizacje 24 V pradu statego w celu kontrolowania
wahan napiecia.
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