ZGRZEWARKA DO SIATEK TYPU "S-2D-A/R"
MASZYNA BEZ PODAJNIKA

KOMPOZYCJA MASZYNY

Struktura spawana wykonana ze stali kompletna angdbezpieczgstwa.

Elektroniczny wozek poday nagdzany przez silniki Brushless AC i przektadnie.
Przeniesienie ngju poprzez tacuch z odpowiednimigbatkami.
Wzornik wyposaony w tazyska kulowe, o biegu automatycznym na mocnych iglast/ch
listwach opartych na prowadnicach aluminiowychziykkach.
Dwa wozki poruszage s¢ niezalenie.

Grupa spawgja sktadajca st z :
N. 1 transformatora trzyfazowego 250 kvA.
Urzadzenie chtodzce SCR sterowane elektronicznie z regal@grametréw ( czasy i
intensywndgc¢ pradu).
Wszystkie materiaty zgrzewsage dostarczone przez TECNA.
N. 10 gtowic spawagych nagdzanych cylindrami pneumatycznymi dwustadiowymi.
Podporki do gornych elektrod.
Elektrody gorne chtodzone przez obieg wody.

Elektrody dolne chtodzone wagdoparte na automatycznym ruchomymsaie aby
pozwoli na przejcie instalacji zgrzewage).
1 wzornik na strogwliczony w cenie maszyny.

Wzornik spawalniczy z zatadunkiem na ramki rurkgwel wzornik spawalniczy na ramki
rurkowe zawarty w dostawie).

Ekstraktor pneumatyczny do wyjmowaniezagej siatki z wzornika.

Napdzane rami roztadunkowe kompletne w pneumatyczne szczypaeziadunku
wykaczonych siatek i uleenia poza maszyn

Wyciaganie czsci gotowe]j poprzez ekstraktory pneumatyczne i mhzteek manualny przez
operatora.
Uktad pneumatyczny zawiesgy regulator dnienia oraz filtr smaragy.

Oddzielna instalacja elektroniczna sterowana pP£&z oprogramowaniem Windows 98 w
jezyku angielskim.

Wszystkie parametry takie jak liczba drutow popezgeh, dystans porgzy drutami,
szybka¢ wozka itp....., programowalne z komputera.



GLOWNE CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE :

MIN/ MAX SREDNICA RUREK

WYMIAR SPAWARKI

MAKSYMALNY WYMIAR SIATKI

DO UZGODNIENIA

DLUGKC = 6000 MM
SZEROK&™ = 2450 MM
WYSOK®C = 2200 MM

2000 x 2000 MM

CISNIENIE 600 da N / 6 bars
MINIMALNE ZAPOTRZEBOWANIE ELEKTRYCZNE DO S-2D-A/R 50 KW

ZUZYCIE SPREZONEGO POWIETRZA W JEDNYM CYKLU 35 NL
ZUZYCIE WODY W JEDNYM CYKLU 10 LT./MIN

ZASILANIE

OBWODY POMOCNICZE

400 V. 50 CYKLI
3 FAZY
24 VOLTS



AUTOMATYCZNA LINIA DO ZGRZEWANIA SIATEK

“SAR-1200"

Z DRUTAMI WZDLU ZNYMI PODAWANYMI Z KR EGU
I
DRUTAMI POPRZECZNYMI PODAWANYMI Z ROZWIJAKA

Maszyny wykonane zgodnie z normami CEE | oznaczoaéiem CE — numer seryjny — rok produkciji.
Maszyna zaprojektowana | wykonana do wysokiej pkefy tatwy i szybki set-up oraz przebudowa z jedo
rodzaju siatki na inny.

Produkt : siatka zgrzewana.

Do obstugi maszyny potrzebna jest minimum jedna ofa

CEL MASZYNY :

Produkowanie siatek zgrzewanych o max gabaryaie 1200 x 2000 .

WLA SCIWO SCI TECHNICZNE

Minimalny dystans meidzy drutami wzdtanymi: do ustalenia ( wzrastajco co 1 mm)
Minimalny dystans meidzy drutami poprzecznymi10 mm regulowane( wzrastajaco co 1 mm)
Maksymalna liczba drutéw wzdtuznych: 12
Kwadrat | prostoktny ksztait m¢dzy drutami wzdtanymi | poprzecznymi jest regulowany.
Rézne érednice drutu neidzy drutami poprzecznymasiowolne.
Zakres drutéw wzdtnych | poprzecznych ZOSTANIE OKRE SLONY
Drut o niskiej zawartéxi / sredniej zawartéci wegla DRUT GLADKI | KARBOWANY
Gwarantowane tolerancje :
Na diugdci siatki +/-0,5mm/m
Na szerokéci siatki +/- 0,5 mm/m
Gabaryty paneli od 200 mm do 1200 mm na szBobk

od 500 mm do 2000 mm na digjo
Dopuszczalné&srednice drutéw obrabianych : od 3,0 mmdo 5 mm
Produktywnd¢ maszyny = od 70 do 110 zgrzewdw na nérMAX.

Sredni czas przebudowy : od 0,5 godziny ( jedseba ) bez zmiangrednicy drutu
do 3 godzin jeeli trzeba zmierdi drut ( trzy osoby ) .

Maszyna wyposa@ona w podajnik elektroniczny :

Liczba transformatoréw zgrzewaalych 4

Moc przy kadym zgrzewaniu 50 % 80 kvA
Zainstalowana moc transformatorow 32 kvA
Voltaz paséw pérednich 7-10 V
Liczba cylindrow zgrzewagych 8

Skok cylindrow zgrzewagych 80 mm
Zasilanie 3 fazy 380 V./ 40
Standardowe énienie robocze 6 bar

Max cisnienie wody do chtodzenia uktadu 3 bar

Max temperatury wody na wejgciu do uktadu 25 C°
Zuzycie spezonego powietrza 15 NI/ skok
Srednie zapotrzebowanie w wed 40 It/ min.
Minimalne zapotrzebowanie w wedhtodzomn 10.000 k/ cal



