3 walcowa mechaniczna

Zwijarka asymetryczna trzywalcowa z podgieciem. Walec gorny i walec dolny sg
posiadajg rotacje. Walec boczny nie posiada rotacji, przesuwa sie w gére/doét.
Regulacja walca dolnego do zacisku blachy, poprzez korbke umieszczong w czesci
przedniej maszyny (ten ruch moze by¢ automatyczny na zadanie). Rotacja
przenoszona jest poprzez silnik z hamulcem, reduktor i system zebatka-korona z
tancuchem. Silnik samohamujgacy pozwala na przesuwy minimalne blachy, bardzo
pozyteczne podczas operacji ksztattowania poczatkowego blachy. Przesuw jest
napedzany przez silnik elektryczny, naped poprzez tancuch i grupe reduktora.
Gtéwne czesci maszyny to: trzy walce dostarczone z odpowiedniego materiatu, dwa
stupy spawane i obrabiane, podstawy, dwéch grup napedzanych i uktadu
elektrycznego. Maszyna jest zgodna z obowigzujacymi normami od nieszczesliwych
wypadkéw (CE-Dyrektywa Maszyn).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

ROTACJA WALCA GORNEGO I BOCZNYCH NAPEDZANA

WALEC BOCZNY WYPOSAZONY W RUCH PRZESUWU (OPUSZCZANIE/PODNOSZENIE)
REGULACJA WALCA DOCISKOWEGO MUNUALNA PRZEZ POKRETLO

ROTACJA IPRZESUW ZA POMOCA PEDALA

PRZYSTOSOWANIE DO ZAMONTOWANIA WALCOW GNACYCH

INSTRUKCJA OBSLUGI

ZNAK “CE”
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE WSZYSTKICH MODELI 3RVG :

Maszyna o napedzie catkowicie elektroniczno - hydraulicznym
3 walce z ruchem niezaleznym

Walec gorny napedzany z reduktorem epicykloidalnym + silnik hydrauliczny
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Walce wykonane ze specjalnej stali weglowej C45 ulepszane, przystosowane do hartowania
indukcyjnego

Walec gorny i walce boczne z ruchem (przesuwem) hydraulicznym na cylindrach hydraulicznych
2 szybkosci rotacji wybierane z pulpitu sterowania.

Walce boczne z systemem automatycznym elektroniczno - hydraulicznym hamowania

Kontrola elektroniczno - hydrauliczna rownolegtosci walcow, poprzez PLC
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Nachylenie elektroniczno - hydrauliczne walca gérnego i walcow bocznych bezposrednio z pulpitu

sterowania.
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PLC Siemens z wysSwietlaczem 5,7" kolorowym do kontroli pozycjonowania walcéw i zarzadzania

wszystkimi funkcjami maszyny
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Rotacja walcéw na tozyskach kulkowych orientowanych najlepszych marek o duzej wytrzymatosci na
obcigzenia

Wszystkie ruchy hydrauliczne napedzane z pulpitu sterowania ruchome niezaleznie

Niski woltaz komend na pulpicie sterowania (24VAC)

Centrala hydrauliczna sktadajaca sie z: grupy motopompa, elektrozaworéw, zaworéw maksymalnego
ciSnienia do ochrony uktadu hydraulicznego przed przecigzeniem.

Chtodnica powietrze - olej
Komponenty hydrauliczne Bosch-Rexroth lub Vickers

Komponenty elektryczne Siemens

Otwarcie czotowe hydrauliczne do wyciggania zwijki wysterowywane z pulpitu
Smarowanie ciagte.

Uktady od nieszczesliwych wypadkow zgodne z dyrektywa maszyn

Maszyna zgodna z normami CE i bezpieczenstwa.

Rysunki fundamentéw jezeli wymagane.

Instrukcja obstugi i uzytkowania w jezyku polskim.

Kolor Ral 9006-5003.



SERIA KENYA

B WYPOSAZENIE STANDARDOWE:

ROTACJA WALCOW GORNEGO I DOLNEGO NAPEDZANA
PRZESUW WALCA BOCZNEGO MANUALNY NA POKRETLE
ZACISK BLACHY MANUALNY

ROTACJA WYSTEROWYWANA Z PEDALU

ZNAK “CE”

OPCIE:

UKELAD DO ZWIJANIA STOZKOW:
NAPED PRZESUWU ROLKI BOCZNEJ:
NAPED ROTACJI ROLKI BOCZNEI:
HARTOWANIE INDUKCYJNE WALCOW
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ZWIJARKI DO PROFILI
SERIA CI

Zwijarka trzywalcowa do profili i rur

WYPOSAZENIE STANDARDOWE:

Komplet uniwersalnych walcéw

Wyswietlacz cyfrowy pokazujacy pozycje walcéw bocznych
Trzy walce hydrauliczne

Dwie szybko$ci zwijania

Praca w pionie i poziomie

Regulowana szybko$¢ pracy

Panel do zarzadzania zwijarka

Klucze serwisowe

Instrukcja obstugi

Deklaracja CE

OPCJONALNIE:

Walce dla specjalnych ksztaltéw rur oraz profile
Sterowanie numeryczne






